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Dados de Projeto da Linha

AUnidade: Y1910 (UTAA)

ASistema: Tt1910-10 (Sodasulfidica

Aldentificac&o da linha: SN-A-910603A59/A07
ATemperatura deéProjeto / Operacéo 55°C / 25°C
APress&o de Projeto / Operacdo: 6kgf/cm? / 4kgf/lcm?
AFluido: Ar comprimido + Sodalfidicat+ Vapor
AContaminantes: fons cloretos na agua industrial
AMaterial: Aco carbono / Inox A31p. 304
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Analise do Processo

AA unidade U-1910 recebe sodasulfidicad & & 2 R & (provenienteda U-
1250(FCC);omoefluentedo processade tratamento causticode GLP

AAntes de ser descartadapara o sistemade efluentesda refinaria (SAO)Aa
sodasulfidicaprecisaser oxidadaparaajuste de parametrosfisicoquimicos
(pH, odor, etc). Destaforma, é utilizada uma injecao de ar e vapor para
oxidacaoda soda A mesmaé enviadapara a torre T-9150 onde ocorre a
separacaalasfracoesmaisleves,que saemno topo datorre e saoenviados
para o sistemade tocha (flare) ou tratamento na URE A sodaoxidadaé
entaoenviadaparaSAQparatratamento biologicoe posteriordescarte

Alnformacéo adicional segundo relatos da area operacional, quando o
sistemaapresentabaixaeficiénciaou baixavazao.¢ injetadaaguaindustrial
(semcontrole de CI) paralavagemdo sistema,e estaoperacaoé realizada
algumasvezesno mées




Analise do Processo

AAsprincipaisreactes

O Processa

NaHSF20, A NaHSQ+ H,0

e oxidacaoda Sodasaa

NaSR-20,A NaHSQ+CQ+wQ/ hhb |

Ré normalmenteCH,
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Analise do Processo

U-1910 Sistema de Soda
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Localizagao da Falha
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Revisao Bibliografica

ASensitizacdo de acos inoxidavaisteniticos;

AProcesso dd@rincamentaassistido pelo meio;
ATrincas de Corrosido sob Tens&o por Cloretos (CST).
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O processo de Sensitizacdo de AgOS
Inoxidaveis Austeniticos

AA sensitizacAcse refere a susceptibilidadedo material a sofrer corroséo
Intergranularnapresencade um eletrolito;

ANZ&ose caracterizgpor umafalhaem si,um material pode estar sensitizado
e nao apresentar falhas por muitos anos, a depender das condi¢coes

operacionals

AE o processade precipitacdode carbetosde cromo preferencialmentenos
contornosde grao, levandoa um empobrecimentodo teor de cromo has
regidesadjacentesaos contornos,tornando-as anodicase susceptiveiso
processadle corrosaointergranularguandoem presencade eletrolito;

AProcessadependentedo Tempo, Temperaturae Composicaaquimicado

aco
A Faixade Temperaturade precipitacdo 400 a 800°C (dependeda ciclo térmico do
materialnafabricacdosoldageme temperaturade operacao)

A Fortementeinfluenciadopelo teor de carbonodo aca
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O processo de Sensitizacdo de Agos Inoxidavets

Esquema ilustrativo da
variacaodo teor de Cromono
contornode graoe adjacéncias
devido ao processo de
sensitizacao



